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B E SC HREIBUNG 

Dichtsyste m mit Dichtungsprofil und Klebeband 


5 Die Erf induing betrifft ein Dichtsystem nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 . 

Bel elnem bekannten Dichtsystem dieser Art wird das Dichtungsprofil 
gesondert hergestellt. AnschlieBend wird das Klebeband in einera 
10 zusStzlichen Arbeitsgang mit seiner ersten Klebeschicht an dem 
Dichtungsprofil befestigt. Dies ist zeit- und kostenaufwendig und 
schrankt in der Formgestaltung des Dichtungsprofils ein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Dichtsystem kosten- 
15 gunstiger zu gestalten und groBere Freiheit in der Gestaltung des 
Dicht systems zu erreichen. 

Diese Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. Das im 
Formwerkzeug an die erste Kleberschicht angespritzte Dichtungsprofil 

20 ist dauerhaft und gleichmaBig gut mit dem Klebeband verbunden. Das 
Klebeband kann sich in jeder Richtung auch uber das Dichtungsprofil 
hinaus erstrecken. Dadurch lassen sich auch schwierige Einbau- und 
Dicht si tuationen mei stern . Durch die Formung des Dichtungsprofils im 
Formwerkzeug wird das Dichtungsprofil zu einem Formstuck hochster Ma8- 

25 genauigkeit und MaBhaltigkeit , wobei sich auch von vornherein drei- 
dimensionale Formgebungen realisieren lassen , ohne daB spater beim 
Einbau das Dichtungsprofil verformt und damit unter unerwilnschte Span- 
nungen gesetzt werden muBte. 

30 GemaB Anspruch 2 wird der HeiBschmelzkleber in dem Formwerkzeug er- 
warmt und aktiviert f bevor an die so aktivierte Schicht das Dichtungs- 
profil angespritzt wird. 
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Auch gemSB Anspruch 3 ergibt sich ein fester und dauerhafter Verbund 
des Dichtungsprofils nrit dem Klebeband. 

Die Merkmale des Anspruchs 4 eignen sich besonders zur Anwendung bei 
Kraf tf ahrzeug-Di chtsystemen . 

Die Tragerschicht gemaB Anspruch 5 gestattet es, dem Klebeband alle 
gewQnschten Eigenschaften im Hinblick auf den Einsatzfall fur das 
Dicht system zu geben. 

GemaB Anspruch 6 kann vorgegangen werden, wenn zum Beispiel in Be- 
reichen des Dichtsystems jenseits des Dichtungsprofils noch gewisse 
elastische Abdichteigenschaften allein durch das Klebeband erreicht 
werden so 11 en. 

Mit den Merkmalen des Anspruchs 7 laBt sich die Tragerschicht zum Bei- 
spiel besonders dunn bei dennoch ausreichender Festigkeit ausbilden. 

Bei den Werkstoffen gemaB Anspruch 8 oder 9 ergibt sich der besondere 
Vorteil, daB die Verarbeitungstemperaturen im Formwerkzeug verhaltnis- 
maBig niedrig sein kOnnen. Dies schont das in das Formwerkzeug einge- 
legte Klebeband und fuhrt dennoch zu der gewollten sicheren Verbindung 
des Dichtungsprofils mit dem Klebeband, 

Diese und weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden nachfol- 
gend anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbei spiel e 
naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt durch eine erste Ausfuhrungs- 
form des Dichtsystems, 
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Fig. 2 einen schematischen Langsschnitt durch eine weitere 
AusfQhrungsform des Dlchtsystems und 


Fig. 3 einen schematischen Langsschnitt durch eine wiederum andere 
5 AusfQhrungsform des Dichtsystems. 


Fig. 1 zeigt ein Dichtsystem 1 mit einem Dichtungsprofil 2, das in 
einem nicht dargestellten Fortnwerkzeug an eine erste Kleberschicht 3 
eines doppelseitig klebfahigen Klebebandes 4 angespritzt worden ist. 

' 10 

Die erste Kleberschicht 3 ist auf eine Tragerschicht 5 aufgetragen, 
die in diesem Fall aus einem Acrylatschaum besteht. Auf die gegenuber- 
liegende Seite der Tragerschicht 5 1st eine zwelte Kleberschicht 6 
aufgetragen und durch einen abziehbaren ersten Liner 7 abgedeckt. 

15 

Zur Herstellung des Dichtsystems 1 wird das vollstandige Klebeband 4 
einschlieBlich seines Liners 7 in das Formwerkzeug eingelegt. Die aus 
HeiBschmelzkleber bestehende erste Kleberschicht 3 wird sodann durch 
das Anspritzen der genQgend warmen Dichtungsprofilmasse bis zu ihrer 
20 Aktivierung erwarmt. Beim anschlieBenden Abkuhlen verfestigt sich der 
HeiBschmelzkleber wieder und stellt die gewunschte feste Bindung 
zwischen der ersten Kleberschicht 3 und dem Dichtungsprofil 2 her. 
Das Dichtungsprofil 2 kann zum Beispiel aus einem thermoplastischen 
Elastomer oder auch aus Weich-Polyvinylchlorid bestehen. 

25 

Wie Fig. 1 verdeutlicht, muB das Dichtungsprofil 2 nicht an die ge- 
samte Oberflache der ersten Kleberschicht 3 angespritzt werden. Das 
Dichtungsprofil 2 kann vielmehr auch nur ortlich an die erste Kleber- 
schicht 3 angespritzt werden. Beim Abkuhlen des Dichtsystems geht dann 
30 der nur im Bereich der Anspritzung aktivierte HeiBschmelzkleber der 
ersten Kleberschicht 3 wieder in seinen passiven, die Klebverbindung 
schaffenden Zustand zuriick. 


4 

Zum Elnbau des Dichtsystems 1 wird, wie in Fig. 1 rechts oben angedeu- 
tet f der erste Liner 7 abgezogen und das Dichtsystem 1 mit seiner 
zweiten Kleberschicht 6 auf ein abzudichtendes Substrat 8, zum Bei- 
spiel e1n Karosserieblech, aufgeklebt, 

5 

In alien Zeichnungsfiguren sind gleiche Teile mit gleichen Bezugs- 
zahlen versehen. 

In Fig. 2 ist die erste Kleberschicht 3 aus HeiBschmelzkleber auf die 
10 hier als eine TrSgerfolie ausgebildete TrSgerschicht 5 aufgetragen. 
Oiese Tragerfolie kann bei ausreichender Festigkeit verbal tnismaBig 
dunn ausgebildet sein. Sie kann zum Beispiel aus Polyethylen, Poly- 
propylen, Polyester, Polyvinylchlorid oder Polyamid oder auch aus ei- 
ner aus Kombinationen dieser Stoffe laminierten Mehrschichtenfolie be- 
15 stehen . 

Nach oben hin schlieBen sich in Fig, 3 an die Tragerschicht 5 wiederum 
die Schichten 6 und 7 gemSB Fig. 1 an. 

20 Auch in Fig. 3 findet eine als eine solche Tragerfolie ausgebildete 
Tragerschicht 5 Verwendung, In diesem Fall ist aber auf die Unterseite 
der Tragerschicht 5 eine standig klebende erste Kleberschicht 3 aufge- 
tragen und durch einen zweiten Liner 9 abgedeckt. Der zweite Liner 9 
wird uberall dort von der ersten Kleberschicht 3 entfernt, wo das 

25 Dichtungsprofil 2 an die erste Kleberschicht 3 angespritzt werden 

soil. So tragt das fertige Dichtsystem 1 gemaB Fig- 3 ggf. ortlich ein 
oder mehrere Dichtungsprof ile 2, wahrend im ubrigen die erste Kleber- 
schicht 3 durch Abschnitte des zweiten Liners 9 bleibend abgedeckt 
ist. 
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1. Dichtsystem (1) m1t einem Dichtungsprofil (2), das an einer ersten 
Kleberschicht (3) eines doppelseitig klebfahigen Klebebandes (4) 
befestigt ist f 

10 wobei eine auf der gegenQberliegenden Seite des Klebebandes (4) an- 
geordnete zweite Kleberschicht (6) durch einen abziehbaren ersten 
Liner (7) abgedeckt und nach dem Abziehen des ersten Liners (7) an 
ein abzudichtendes Substrat (8) anklebbar ist ? 

15 dadurch gekennzeichnet , da8 das Dichtungsprofil (2) in einem Form- 
werkzeug an die erste Kleberschicht (3) des in das Formwerkzeug 
eingelegten Klebebandes (4) angespritzt ist. 

2. Oichtsystem nach Anspruch 1 , 

20 

dadurch gekennzeichnet, daB die erste Kleberschicht (3) aus einem 
HeiBschmelzkleber besteht. 

3. Oichtsystem nach Anspruch 1 f 

25 

dadurch gekennzeichnet, daB die erste Kleberschicht (3) durch einen 
zweiten Liner (9) abgedeckt ist, 

und daB der zweite Liner (9) liberal! dort von der ersten Kleber- 
30 schicht (3) entfernt ist, wo das Dichtungsprofil (2) an die erste 

Kleberschicht (3) angespritzt ist. 


4. Oichtsystem nach Anspruch 3, 


90 mm mm 


dadurch gekennzeichnet, daB die erste Kleberschicht (3) aus einem 
Reinacrylatkleber oder aus einem modifizierten Acrylatkleber be- 
steht. 

5 

5. Oicht system nach einem der Anspruche 1 bis 4 f 

dadurch gekennzeichnet , da8 zwischen der ersten (3) und der zweiten 
Kleberschicht (6) eine Tragerschicht (5) angeordnet und mit den 
10 beiden Kleberschichten (3 t 6) verklebt ist. 

6. Dichtsystem nach Anspruch 5 f 

dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Tragerschicht (5) um 
15 eine geschaumte Schicht, z.B, aus Acrylaten, Polyethylen oder 
Polyurethan, handelt. 

7. Dichtsystem nach Anspruch 5, 

20 dadurch gekennzeichnet , daB es sich bei der Tragerschicht (5) um 
eine TrSgerfolie handelt, die z.B. aus Polyethylen, Polypropylen, 
Polyester, Polyvinylchlorid oder Polyamid oder auch aus einer aus 
Kombinationen dieser Stoffe laminierten Mehrschichtenfolie besteht. 

25 8, Dichtsystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet. daB es sich bei dem Dichtungsprof il (2) um 
ein angespritztes Formstuck aus einem thermoplastischen Elastomer 
handelt- 

30 

9. Dichtsystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, 


dadurch gekennzeichnet, da8 die erste Kleberschicht (3) aus einem 
Reinacrylatkleber oder aus einem modifizierten Acrylatkleber be- 
steht . 

5 

5. Dicht system nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, da6 zwischen der ersten (3) und der zweiten 
Kleberschicht (6) e1ne Tragerschicht (5) angeordnet und m1t den 
10 beiden Kleberschichten (3,6) verklebt ist. 

6. Dicht system nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Tragerschicht (5) um 
15 eine geschaumte Schicht, z.B. aus Acrylaten, Polyethylen oder 
Polyurethan, handelt. 

7. Dichtsystem nach Anspruch 5, 

20 dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Tragerschicht (5) um 
eine Tragerfolie handelt, die z.B. aus Polyethylen, Polypropylen, 
Polyester, Polyvinylchlorid oder Polyamid oder auch aus einer aus 
Kombinationen dieser Stoffe laminierten Mehrschichtenfolie besteht. 

25 8. Dichtsystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Dichtungsprof il (2) um 
ein angespritztes Formstuck aus einem thermoplastischen Elastomer 
handelt. 

30 

9. Dichtsystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, 


m 9 
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dadurch gekennzeichnet , daB es sich bei dem Dichtungsprofil (2) urn 
e1n angespritztes Formstuck aus Weich-Polyvinylchlorid handelt. 



